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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung beschreibt ein beidseitig kleben- 
des Selbstklebeband, wie es insbesondere zur Erzie- 
lung von kaltefesten Verklebungen eingesetzt wird. 
[00023 Um noh e Festigkeiten gegenOber Abschalen 
und Scherkraften zu erreichen, ist der Einsatz unter- 
schiedlicher Klebebander bekannt. 
[0003] In der OE-PS 21 05 B77 wird ein Klebeband 
aufgezeigt, das aus einem Trager besteht, der auf min- 
destens einer Seite mit einem mikrozellularen druck- 
empfindlichen Klebstoff beschichtet ist und dessen 
Klebstoffschicht einen Keimbildner. enthalt, wobei die 
Zellen der Klebstoffschicht geschlossen und vollstandig 
in der Klebstoffschicht verteilt sind. Dieses Klebeband 
kann sich der unregelmaBigen Oberflache, auf die es 
gebracht wird, anpassen und somit zu einer relativ dau- 
erhaften Verklebung fuhren, zeigt andererseits auch nur 
eine geringe Erholung, wenn es auf die Halfte der ur- 
sprunglichen Dicke zusammengede uckt worden ist. Die 
Hohlraume in der Klebmasse bieten allerdings Ansatze 
fur seitliches Eintreten von Losungsmitteln und Wasser 
in die Klebfuge, was beispielsweise bei aufgeklebten 
Leisten im Automobilbau sehr unerwunscht ist. Weiter- 
hin kann der vollstandige Durchtritt von Losungsmitteln 
Oder Wasser durch das gesamte Klebeband nicht aus- 
geschlossen werden. 

[0004] So beschreibt die DE-PS 28 21 606 ein druck- 
empfindliches Klebeband mit einer Klebstoffschicht auf 
einem Tragermaterial, in der Glasmikrohohlkugeln mit 
einem Anteil von bis zu 60 Volumenprazent der Kleb- 
stoffschicht dispergiert sind. Dieses Klebeband bietet 
aufgrund seines Aufbaus eine gute Festigkeit gegen- 
Ober den obengenannten Belastungen. Denn das Band 
besitzt den technischen Vorteil, sich von Unebenheiten 
des Untergrundes kaum abzuheben, weil diesem die 
elastische Erholung fehlt, nachdem ein Druck eine Zeit- 
lang auf dieses ausgeubt worden ist. Aber auch dies 
Klebeband ist mit einigen Nachteilen behaftet. So sind 
Glasmikrohohlkugeln sehr empfindliche Korper, die 
beim Einarbeiten in die Klebstoffschicht, beim Lagem, 
insbesondere aber beim Einsatz des Bandes zum Zer- 
platzen neigen, mit anschlieBenden Folgeproblemen 
aufgrund der entstehenden Splitter. 
[0005] In der DE-OS 40 29 896 wird ein tragerloses, 
beidseitig klebendes Selbstklebeband aus einer druck- 
empfindlichen Klebstoffschicht, die Glasmikrovollku- 
geln enthalt, beschrieben. Das Klebeband weist zwar 
unbestritten gegenuber dem vorher erwahnten Klebe- 
band die Eigenschaft auf, zu dauerhafteren Verbindun- 
gen zu fuhren, hat aber aufgrund der verwendeten Voll- 
kugeln ein sehr hohes spezifisches Gewicht und ist in 
seiner Einsatzfahigkeit wegen der Glasmikrovollkugeln 
eingeschrankt. 

[0006] Die WO 89/00106 offenbarl ein Klebeband, 
das u.a. einen Trager aus einem vernetzten, "non-PSA" 
Polymer aufweist. der beidseitig mit einem Kleber be- 
schichtet ist. Weiterhin kann der Trager zu einem hohen 



Volumenanteil leichte Mikrokugelchen und zu einem ge- 
ringen Volumenanteil Mikrokugelchen mit einer hoheren 
Dichte, die dann aber auch nur einen Durchmesser klei- 
ner als 10 jim autweisen sollen, enthalten. 

5 Nicht erwahnt wird hingegen, daB zwischen Trager und 
Klebebeschichtung ein Haftvermittlervorhanden ist. Ein 
derartiger Haftvermittler ist aber bei hohen Beanspru- 
chungen des Klebebands notwendig, urn Delaminierun- 
gen zwischen Trager und Klebebeschichtung auszu- 

10 schlieBen. 

[0007] Allen genannten Klebebandern ist gemein- 
sam, daB die aufnehmbaren Scherkrafte, die auf die ge- 
klebte Verbindung einwirken, fur viele Einsatzfalle nicht 
ausreichend sind, um eine dauerhafte Verbindung zwi- 

is schen Untergrund und dem mittels des Klebebandes zu 
montierenden Gegenstandes zu gewahrleisten. So ist 
insbesondere bei tieferen Temperaturen die Verwen- 
dung derartiger Klebebander nur sehr eingeschrankt 
moglich, weil bei tiefen Temperaturen eine Versprodung 

20 des Tragers auftritt, so daB das Klebeband nicht mehr 
in der Lage ist, die gewunschte Verklebung auf rechtzu- 
erhalten. 

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Selbstklebeband zu schaffen, das die Nachteile des 
25 Standes der Technik nicht Oder zumindest nicht in dem 
Umfang aufweist und das dennoch nicht in seiner Ein- 
satzfahigkeit ahnlich den vorbekannten Produkten ein- 
geschrankt ist. 

[0009] Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfin- 
30 dung ein druckempfindliches. beidseitig mit Klebemas- 
sen beschichtetes Selbstklebeband vor, das einen aus 
einem Allzweckkautschuk gefertigten Trager besitzt, 
der 

35 a) beidseitig mit einer druckempfindlichen Klebe- 
masse beschichtet ist, und der 
b) Mikrovollkugeln aus Glas zu einem Volumenan- 
teil von 10 Vol.-% bis 50 Vol.-%, insbesondere 10 
Vol.-% bis 30 Vol.-%. enthalt, 

40 c) zur Verbesserung der Haftung der Klebmassen 
Haftvermittter aufweist, 

wobei die Glasmikrovollkugeln einen Durchmesser von 
1 0 um bis 1 00 urn auf weisen und eine Dichte von 1 ,8 g/ 
45 cm 3 bis 6,0 g/cm 3 , insbesondere 1,9 g/cm 3 bis 4,0 g/ 
cm 3 , auf weisen. 

[0010] Das Selbstklebeband zeigt hervorragende Ei- 
genschaften, die derartig nicht vorherzusehen waren. 
Aufgrund der hohen Ftexibilitat des Tragers paBt sich 

so das Klebeband sehr gut unebenem Untergrund an, 
wenn es mit einem gewissen Druck auf diesen gepreGt 
wird. Auf diese Weise entsteht eine sehr dauerhafte Ver- 
bindung zwischen Klebeband und Untergrund, die auch 
bei hohen Scherkraften, die auf das Selbstklebeband 

55 einwirken, nicht versagt. Wegen der fehlenden seitlich 
off en en Hohlraume im Trager wird auch das mogliche 
Eindrigen von Losungsmitteln oder Wasser in das Kle- 
beband mit all seinen bekannten Nachteilen verhindert. 
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Aufgrund des sehr niedrigen Glaspunktes des Klebe- 
bandes gemaG Erfindung sind daruber hinaus Tieftem- 
peratureinsatze bis -40°C moglich, weil die sonst zu be- 
obachtende Versprodung bekannter Klebebanderntcht 
auftritt, so daGauch bei diesen extremen Temperaturen 
eine optimale Haftung des Klebebandes gewahrleistet 
ist. 

[0011] Eine solcher Tieftemperatureinsatz tritt bei- 
spielsweise bei der Montage von Zierleisten Oder Spie- 
geln im Automobilbau auf, wenn das Fahrzeug,in nord- 
licheren und kalteren Regionen der Erde gefahren wird. 
[0012] Die Verwendung der Erfindung erfolgt neben 
der Automobilindustrie auch besonders in der Mobelin- 
dustrie, wo ebenfalls Spiegel, Leisten oder Blenden 
dauerhaft mit dem Untergrund zu verankern sind. 
[0013] Wegen der hervorragenden Produkteigen- 
schaften ist der Einsatz der Erfindung aber nicht auf die 
genannten Beispiele beschrankt. Vielmehr ist die Ver- 
wendung des Klebebandes in vielen Industriebereichen 
als Montagematerial moglich, wenn es gilt, auf einer re- 
lativ unebenenOberflache eine sichere Verbigdung zwi- 
schen zwei Teilen unterschiedlichster Mater iali en zu 
schaffen. 

[001 4] Als Material fur den Trager wird ein AHzweck- 
kautschuk eingesetzt. Allzweckkautschuke sind dabei 
insbesondere entweder ein Natur-, Styrol-Butadien-, 
Butyl- oder Butadien-Kautschuk oder ein Blend mehre- 
rer der genannten Kautschuke, bevorzugt wird aber ein 
Naturkautschuk. Um gewunschte Eigenschaften des 
Tragers gezielt einzustellen, kann gegebenenfalls die 
Verwendung von Fullstoffen erfolgen. So kann der All- 
zweckkautschuk mit RuG aus der Reihe der verstarken- 
den, semiverstarkenden oder nicht verstarkenden RuGe 
insbesondere zwischen 0-80 phr, Zinkoxid insbesonde- 
re zwischen 0-70 phr und/oder anderen Fullstoffen wie 
Kieselsaure, Silikaten, Kreide oder Mikroglaskugeln 
versetzt werden. Neben den genannten ist auch die Ver- 
wendung weiterer Fullstoffe moglich. Weiterhin konnen 
auch Harze aus der Klasse der Phenol- und/oder Kob- 
lenwasserstoffharze im Bereich insbesondere zwischen 
0-75 phr zugesetzt werden. Zur Erhdhung der Standfe- 
stigkeit des Klebebandes kann dies mit ublichen Alte- 
rungsschutzmitteln, diejenach Anwendungsfallausder 
Klasse der verfarbenden oder nicht verfarbenden Alte- 
rungsschutzmitteln stammen konnen, insbesondere im 
Bereich zwischen 0-10 phr, sowie bekannten Licht- 
schutzmitteln oder Ozonschutzmitteln gefullt zwischen 
0-10 phr, sowie bekannten Lichtschutzmitteln oder 
Ozonschutzmitteln gefullt werden. Daruber hinaus ist ei- 
ne Abmischung mit Vulkanisationsmitteln ( wie bei- 
spielsweise Schwefel, Schwefelspender, Beschleuni- 
ger oder Peroxiden ) und/oder der Zusatz von Fettsau- 
re, insbesondere im Bereich von 0-1 0 phr, sowie die Ver- 
wendung von Weichmachern oder Beschleunigern 
moglich. Alle diese genannten Zusatzstoffe konnen je 
nach Einsatzzweck des Selbstklebebandes entweder 
allein oder in beliebiger Kombination miteinander zur 
Herstellung der Kautschukmischung eingesetzt wer- 



den, um eine optimale Abstimmung auf die Verwendung 
zu erhalten. Durch den Einsatz dieser Zusatzstoffe ist 
auch die Schwarzfarbung des Tragers, wie sie insbe- 
sondere von der Kraftfahrzeugindustrie gefordert wird, 

s problemlos moglich. 

[0015] Auf die bekannte Technologie der Allzweck- 
kautschuk-Verarbeitung und den bekannten, dafur ein- 
gesetzt en Additiven, etwa gemaG dem Buch von Wer- 
ner Kleemann ( Werner Kleemann. "Mischungen fur die 

10 Elastverarbeitung", Deutscher Verlag fur Grundstoffin- 
dustrie, Leipzig 1982), wird ausdrucklicb Bezug ge- 
nommen, 

[0016] Das Selbstklebeband zeigt durch die Verwen- 
dung von Mikrovollkugeln in der Kautschuktrager- 

15 sch'tcht verbesserte Eigenschaften, die auch fur den 
Fachmann Oberraschend sind, insbesondere wenn die 
Mikrovollkugeln zu einem Volumenanteil von 10 Vol.-% 
bis 50 Vol.-%, ganz besonders 10 Vol.-% bis 30 Vol.-%, 
in der Tragerschicht enthalten sind. 

20 [0017] Dabei finden als Mikrovollkugeln Glasmikro- 
vollkugeln (Mikroglaskugeln) mit einem Durchmesser 
von 1 0 u,m bis 1 00 j^m, insbesondere 1 0 u.m bis 60 u.m, 
und einer Dichte von 1 ,8 g/cm 3 bis 6,0 g/cm 3 , insbeson- 
dere 1 ,9 g/cm 3 bis 4,0 g/cm 3 , Verwendung. 

25 [0016] Die Anfertigung der Tragermischung findet 
vorzugsweise in einem fur die E las tome r-Com pound ie- 
rung typischen Innenmischer statt. Die Kautschukmi- 
schung wird dabei insbesondere auf einen Mooneywert 
ML U3 ( 100°C ) im Range von 40-80 eingestelft. Vor- 

30 zugsweise erfolgt eine losungsmittelfreie Verarbeitung. 
Die Kautschukmischung der Klebemasse ist ebenfalls 
je nach Einsatzzweck beliebig innerhalb des Bereiches 
von 10-250 g/m 2 , vorzugsweise 40-150 g/m 2 , wahlbar. 

35 Beispiel (nicht erfindungsgemaG) 

[0019] Die Herstellung der Tragermischung findet in 
einem fur die Elastomer-Compoundierung typischen In- 
nenmischer statt. Die Kautschukmischung wird dabei 
40 auf einen Mooneywert ML 1+3 (100 a C) von 65 einge- 
stellt. 

[0020] Die Mischung setzt sich im einzelnen aus den 
folgenden Bestandteilen zusammen: 



Komponente 


Anteil (phr) 


Naturkautschuk SMR 10 


100.0 


HAF RuG 


25.0 


Zinkoxid 


8.0 


Phenolharz 


3.5 


Alterungsschutz Sontal 


1.8 


Schwefel 


0.9 


Beschleuniger (Sulfenamidtyp) 


0.9 



[0021] Die Kautschukmischung wird anschlieGend 
auf einem handelsublichem Elastomer-Kalander zu ei- 
ner Gummibahn mit einer Dicke von 0,8 mm ausgezo- 
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gen. 

[0022] Die chemische Vernetzung des Tragers (= 
Schwefe (vernetzung) erfolgt in einer fur die Elastomer- 
verarbeitung typischen Vulkanisationspresse faei einer 
Temperatur von 140 bis 160 B C und einer Verweildauer 
von 5 bis 15 Minuten. Unmittelbaran die Vernetzung fin - 
det eine beidseitige intensive Coronabehandlung statt. 
Urn ein Verblocken des Materials zu verhindern, wird 
beim Aufwickeln ein Vlies eingeschossen. 
[0023] Der Trager hat nach der Vulkanisatipnshar- 
tung eine ReiGdehnung von < 700 % und eine Festigkeit 
von > 10 N/mm 2 . 

[0024] AnschlieGend wird das Material in zwei Schr it- 
ten beidseitig mit je 60 g/m 2 der Pofyacrylatmasse Du- 
roctac 280 - 1753 der Fa. National Starch beschichtet. 
Die Beschichtung mit der Losungsmittelmasse erfolgt 
nach einer erneuten in-line-Coronabehandlung direkt 
auf den Trager, es wird bei 100*C vemetzt und getrock- 
net. 

[0025] Das einseitig mit Trennpapier abgedeckte dop- 
pelseittge Kiebeband zeichnet sich durch hQhe Kleb- 
krafte bei gleichzeitiger hoher Scherfestigkeit aus und 
die damit erzeugten Verklebungen besitzen eine exzel- 
lente Kalteschlagtestigkeit. 



Patentanspruche 

1. Druckempfindliches Selbstklebeband, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG das Selbstklebeband eine Tra- 
gerschicht aus Kautschuken autweist, die 

a) beidseitig mit einer druckempfindlichen Kle- 
bemasse beschichtet ist, und die 

b) Mikrovolikugeln aus Glas zu einem Volu- 
menanteil von 10 Vol.-% bis 50 Vol.-%, insbe- 
sondere 10 Vol.-%bis 30 Vol.-%, enthalt, 

c) zur Verbesserung der Haftung der Klebmas- 
sen Haftvermittler aufweist, 

wobei die Glasmikrovollkugeln einen Durchmesser 
von 10 u/n bis 100 um aufweisen und eine Dichte 
von 1,8 g/cm 3 bis 6,0 g/cm 3 , insbesondere 1,9 g/ 
cm 3 bis 4,0 g/cm 3 . aufweisen. 

2. Selbstklebeband nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG der Altzweckkautschuk ein Na- 
turkautschuk, ein Styrol-Butadien-Kautschuk, ein 
Butylkautschuk, ein Butadien-Kautschuk oder ein 
Blend aus den genannten Kautschuken ist. 

3. Selbstklebeband nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG der Altzweckkautschuk mit ei- 
nem oder mehreren Additiven wie Alterungsschutz- 
mitteln, Vernetzern, Lichtschutzmitteln, Ozon- 
schutzmitteln, Fettsauren, Harzen, Weichmachern 
und Vulkanisationsmitteln abgemischt ist. 



4. Selbstklebeband nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG der Trager mit einem oder meh- 
reren Fulistotfen wie RuG, Zinkoxid, Kieselsaure, 
Silikaten und Kreide gefflllt ist. 

5 

5. Selbstklebeband nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG der Trager chemisch oder phy- 
sikalisch vernetzt ist. 

io 6. Selbstklebeband nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG der Trager eine Dicke von 400 
pm bis 5000 u.m, insbesondere 600 urn bis 2000 
urn, aufweist. 

'5 7. Verwendung eines Selbstklebebandes nach An- 
spruchen 1 bis 6 zurErzielungvondauerhaften Ver- 
klebungen mit hoher Scherfestigkeit, hoher Kleb- 
kraft und hoher Kalteschlagtestigkeit. 

20 8. Verwendung eines Selbstklebebandes nach An- 
spruchen 1 bis 6 als Montagematerial zur Befesti- 
gung von Kraftfahrzeugspiegeln und -leisten, Em- 
blemen, Schildern, Haken, Haltern, Verkleidungen, 
Blenden, Leisten. 

25 

Claims 

1. Pressure-sensitive self-adhesive tape, character- 
30 ized in that the self-adhesive tape has a backing lay- 
er made from rubbers which 

a) is coated on both sides with a pressure-sen- 
sitive adhesive composition, and 
35 b) contains solid glass microspheres to a vol- 

ume extent of from 10% by volume to 50% by 
volume, in particular from 10% by volume to 
30% by volume, and 

c) has adhesion promoters in order to improve 
to the adhesion of the adhesive compositions, 

the solid glass microspheres having a diameter of 
from 1 0 urn to 1 00 urn and a density of from 1 .8 g/ 
cm 3 to 6.0 g/cm 3 , in particular from 1 . 9 g/cm 3 to 4.0 
45 g/cm 3 . 

2. Self-adhesive tape according to Claim 1 , character- 
ized in that the general purpose rubber is a natural 
rubber, a styrene-butadiene rubber, a butyl rubber, 

50 a butadiene rubber or a blend of these rubbers. 

3. Seff -adhesive tape according to Claim 1 , character- 
ized in that the general purpose rubber is blended 
with one or more additives such as ageing inhibi- 

55 tors, crosslinking agents, light stabilizers, ozone 
protection agents, fatty acids, resins, plasticizers 
and vulcanizing agents. 



55 
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4. Self-adhesive tape according to .Claim 1 , character- 
ized in that the backing is filled with one or more 
fillers such as carbon black, zinc oxide, silica, sili- 
cates and chalk. 

5 

5. Self-adhesive tape according to Claim 1 , character- 
ized in that the backing is chemically or physically 
crosslinked. 

6. Self-adhesive tape according to Claim 1 , character- '0 
ized in that the backing has a thickness of 400 urn 

to 5000 u.m, in particular from 600 vim to 2000 u.m. 

7. Use of a self-adhesive tape according to Claims 1 

to 6 for obtaining permanent adhesive bonds having is 
high shear strength, high adhesion and good low- 
temperature impact strength. 

8. Use of a self-adhesive tape according to Claims 1 

to 6 as assembly material for.fastening automotive zo 
mirrors and trim strips, emblems, sigos, hooks, 
holders, panels, coverings, trimmings. 



Revendi cat Ions 

1. Ruban auto-adhesif sensible a la pression, carac- 
terise en ce que le ruban auto-adhesif pr6sente une 
couche de support en caoutchouc, 



agents de vulcanisation. 

Ruban auto-adhesif selon la revendication 1 , carac- 
terise en ce que le support est rempli d'une ou de 
plusieurs charges comme le noir de fumSe, I'oxyde 
de zinc, I'acide silicique, des silicates ou de la craie. 

Ruban auto-adhesif selon la revendication 1, carac- 
t6rise en ce que le support est reticule par voie chi- 
mique ou par voie physique. 

Ruban auto-adhesif selon la revendication 1 , carac- 
terise en ce que le support pr^sente une epaisseur 
de 400 microns a 5000 microns, en particulier de 
600 microns a 2000 microns. 

Utilisation d'un ruban auto-adhesif selon les reven- 
dications 1 a 6, en vue de I'obtention de collages 
durables ayant une resistance elevee au cisaille- 
ment. un pouvoiradhesif elev6 et une resistance au 
froid elevee. 

Utilisation d'un ruban auto-adhesif selon les reven- 
dications 1 a 6, en tant que materiau de montage 
pour la fixation de miroirs et de garnitures de vehi- 
cules, d'emblemes, de plaques, de crochets, de 
supports, de garnitures, de panneaux. de bordures. 



a) qui est revetue des deux cotes d'une masse 
adhesive sensible a la pression, et 

b) qui contient des microbilles pleines en verre 
jusqu'a une proportion volumique de 1 0 % en 
volume a 50 % en volume, en particulier de 1 0 
% en volume a 30 % en volume, 

c) qui presente, e*n vue de Amelioration de Ad- 
herence de la masse adhesive, des promoteurs 
d'adhesion, 

les microbilles pleines en verre presentant un dia- 
metre de 10 microns a 100 microns et une densite 
de 1,8 g/cm 3 a 6,0 g/cm 3 , en particulier de 1,9 g/ 
cm 3 a 4,0 g/cm 3 

Ruban auto-adhesif selon la revendication 1 , carac- 
terise en ce que le caoutchouc polyvalent est un 
caoutchouc nature!, un caoutchouc styrene buta- 
diene, un caoutchouc butyle, un caoutchouc buta- 
diene ou un melange des caoutchoucs cites. 



Ruban auto-adhesif selon la revendication 1 , carac- 
t6rrse en ce que le caoutchouc polyvalent est me- 
lange a un ou plusieurs additifs, comme des agents 
de protection contre le vieillissement, des agents de 
reticulation, des agents de protection contre la lu- 
miere, des agents de protection contre I'ozone, des 
acides gras, des resines, des plastifiants et des 



